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Методы исследования
Параметры:
1. Скорость  

линейного
изнашивания

2. Скорость массового
изнашивания

3. Коэффициент
трения

Трибометр UMT-3М 
схема «палец-диск»,

ГОСТ 11629

Параметры:
1. Предел прочности при 

растяжении
2. Относительное

удлинение при разрыве
3. Модуль упругости
4. Деформация при 

сжатии

Autograph Shimadzu AGS-J 
по ГОСТ 11262 при скорости
движения подвижных захватов 
50мм/мин

Параметр:  
Рентгенограмма  

борполимера

Широкоугольный
рентгеновский
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дифрактометр марки 
ARL X’Tra (фирма 
Thermo Fisher 
Scientific, Zug, 
Швейцария)



Параметр: 
Морфология
борполимера и  
полимерных 
композитов

Сканирующих электронный 
микроскоп (СЭМ) марки 
JSM-7800F (фирма Jeol,
Akishima, Япония)

Параметр:  
ИК-спектрограмма 

борполимера и
полимерных  
композитов

ИК-спектрометр с Фурье-
преобразованием 7000 FTIR 

(фирма Varian, США)

Дифференциально
сканирующий калориметр 
(ДСК) DSC 204 F1 Phoenix 
(фирма NETZSCH, Германия)
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Параметры:
1. Температура

плавления
2. Энтальпия плавления

3. Степень
кристалличности
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Структура борполимера

Рис. 3. Микрофотографии частиц БП x150, x500, x3000



Борполимер
(вязкотекучий)

Технологическая схема получения ПКМ на основе СВМПЭ 
методом горячего прессования

СВМПЭ

Сушка
Τ = 85 ºС

t = 1,5 ч

Смешение
компонентов

Лопастный смеситель
1200 об/мин

Горячее 
прессование  

T = 175 ºС
P = 10 МПа

t = 4 ч

Охлаждение Образец

СВМПЭ БП

%

100 0

99.5 0.5

99.0 1.0

98.0 2.0

95.0 5.0

гидравлический
вулканизационный пресс «ПКМВ-

100» («Импульс», Россия)
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Заключение
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Вторичный вал коробки передач
(SHAANXI SHACMAN F3000)

Втулка вала задней 
передачи
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Спасибо за внимание!


